Diisenempfehlungen fiir einzA Farben, Lacke und Lasuren

... mit der richtigen Diise zum Erfolg!

Diisengrope Filter Verdiinnung

wasserbasierte Holzschutzlasuren
einzA Aqua-Holzlasur 8 100 Maschen unverdiinnt
einzA Agua-Kompaktlasur

losemittelhaltige Holzschutzlasuren

einzA Novasol 8 100 Maschen unverdiinnt
einzA Lisol

einzA Kompaktlasur

wasserbasierte Acryl-PU Lacke

einzA Aguamatt

einzA Samtacryl

einzA Aqua-PU Seidenmatt

einzA Reinacryl 8-10 100 Maschen unverdiinnt
einzA Agua-lsogrund

einzA Lawinit 2-K Haftprimer

einzA Lawicryl Haftprimer

einzA Agqua All-Grund

einzA Holz-Color

Airlessqualitaten

einzA Samtacryl Sprayfinish 8-10 100 Maschen unverdiinnt o o 0.0 o

einzA Aquamatt Sprayfiller 10 e I n Z I r e S S L u S e n u I e
losemittelhaltige Alkydharzlacke ) )

einzA Seidenmatt 8-12 100 Maschen unverdiinnt e - =

einzA Lawinol ggf. mit Lackverdiinnung AF

einzA Vorlack

einzA Innendispersionen NAK 1 und 2

einzA Karat-plus 17-21 60 Maschen bis max. 5% mit Wasser
einzA Optima Ultramatt

uvm.

einzA Innendispersionen NAK 3

einzA Wandfarbe 333

einzA Raumfarbe 19-25 60 Maschen bis max. 5% mit Wasser
einzA Polar (251 Gebinde Airlessqualitét erhaltlich)

einzA XL/XXL (35kg Gebinde Airlessqualitat erhaltlich)

einzA Fassadenfarben
einzA Premium Fassadenfarbe 17-21 60 Maschen unverdiinnt
einzA Domicil

einzA Fassadenfarben

einzA silicon Fassadenfarbe / Siliconharzfarbe F1

einzA mineralit Sol-Fassadenfarbe 21-25 60 Maschen unverdinnt
einzA Garant

uvm.

(ausgenommen einzA mineralit Fassadenfarbe)

Airless Spritzspachtel
Spritzspachtel D5 33-41 kein Filter unverdinnt
Spritzspachtel grob

Hinweis: Die hier angegeben Diisenempfehlungen sind Richtwerte und kénnen in speziellen Fallen abweichen. Es sind auch weitere Produkte aus unserem
Lieferprogramm fiir die Airlessverarbeitung geeignet. Hier handelt es sich lediglich um eine Auswahl von Produkten die hdufig im Airlessspritzverfahren
verarbeitet werden. Bedenke Sie bei der Auswahl immer die Art des Bauteils und die zu erzielende Oberflache.

Druckeinstellung:

Da die Viskositat von Farben und Lacken von der Umgebungstemperatur abhangiq ist, wird je nach Materialart der Druck am
Airlessgerat individuell eingestellt.

Richtwerte hierfiir sind:

Lacke/Lasuren = 100-150 bar ®
Innendispersionen = 150-180 bar %
Fassadenfarben = 150-180 bar
Spachtelmassen = 180-200 bar |

Wir bringen Farbe
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einzA Airless-Diisen Guide — mit der richtigen Diise zum Erfolg!

Dieser Diisenguide schafft die Grundlage fiir den Anwender klassischer Kolbenpumpen- oder Membrangerate. Damit sind Sie fiir jeden Beispiel: Spachtelarbeiten (Gropflachen) = 1235 Diise
Beschichtungsauftrag genau informiert. Mit einzA Produkten erzielen sie immer ein optimales Ergebnis - technisch wie wirtschaftlich. Fassade = 521 Dise
Zimmertiren = 310 Dise
Tiirzargen/Fenster/Gitter = 210 Diise

Grundlagen
Durch das Ausprobieren verschiedener Diisengrofen bzw. Spritzstrahlbreiten gewinnen Sie an Erfahrung und kdnnen entscheiden,

welche Diise die beste fiir Ihre Anwendung ist.
1. Die Diisengrdfe wird immer mit mindestens 3 und maximal 4 Ziffern angegeben

Beispiel: 517 (3 Ziffern) 5. Die Diisengrofe ist abhdngig von der Leistung des Spritzgerdtes

1235 (4 Ziffern)
Die Diisendffnungsqrope bestimmt die Farbmenge, die durch die Diise verspritzt wird. Die maximale Forderleistung Ihres Airless-
Spritzgerates (angegeben in I/min.) muss immer groper sein als die maximale Durchflussmenge Ihrer Diise.
2. Die erste(n) Ziffer(n) gibt die Spritzstrahlbreite der Diise an
Ubersicht: Durchflussmenge Airlessdiisen

Die erste Ziffer steht fiir die Breite des Spritzbilds (die Spritzstrahlbreite). Diese Ziffer wird als Spritzwinkel bezeichnet. Wenn diese

Ziffer z: B. 3 ist', spritzen Sie in einem Winkel vo‘n 30°. Multipljzieren Sie die erste Zahl mit 5 so'erhalten’ sie d“ie Spr'itzstrahlbreite, . s B o B - BN s B o B » Bl 7 S 55 B s B i B
wenn sie die Pistole 30 cm von der Oberfldche im rechten Winkel entfernt halten. Handelt es sich um eine Dise mit 4 Ziffern, Diisenbohrung
werden die ersten beiden Ziffern mit 5 multipliziert. in1/1000"
Beispieh Dise 312: 3x5 = Spr]tzstrambreite 15¢cm max. 02 03 04 05 06 07 09 12 15 1,8 23 25 30|36 50 55 57 50| 75 9.2
. . . Materialdurchfluss
Dise 517:  5x5 = Spritzstrahlbreite 25 cm in Ifmin.
Diise 1235: 12x5 = Spritzstrahlbreite 60 cm

Hinweis: Verwenden Sie nie eine Diisegrope, deren maximale Materialdurchflussmenge groper ist als die Forderleistung lhres Airlessgerates.

3. Die letzten beiden Ziffern geben die Diisendffnungsgrope an
Beispiel: Diisengrope 0,021 = maximale Materialdurchflussmenge 1,8 I/min

Die letzten beiden Ziffern der Diise geben an, wie grof die Spritzéffnung ist. Diese Ziffer wird auch oft in tausendstel Zoll (Inch) Die Forderleistung des Airlessgerates muss groper als 1,8 I/min. sein
angegeben.
Je groper die Zahl, desto groer bzw. héher der Durchfluss, des Materials. Eine Diise der Grope »312« ermdglicht einen groperen Diisengrope 0,035 = maximale Materialdurchflussmenge 5,0 I/min
Materialdurchfluss als eine »310«-Duse. Die Forderleistung des Airlessgerdtes muss groper als 5,0 I/min. sein
Beispiel: Lasur = 8 (0,008 Zoll/Inch)

Vorlack = 12 (0,012 Zoll/Inch) 6. Filterauswahl

Innendispersion = 21 (0,021 Zoll/Inch)

Spritzspachtel = 35 (0,035 Zoll/Inch) Die Wahl des Pistolen- und/oder ggf. Geratefilters richtet sich nach dem zu verarbeitenden Material.
Der zu verwendende Diisendffnungsdurchmesser richtet sich grundsatzlich nach der zu verarbeitenden Materialart. Hier gilt:
Je hochviskoser (dicker) bzw. hoher gefiillt das Material ist, desto groper muss die Diisenoffnung sein. Lacke/Lasuren = 100 Maschen

Dispersionen (Innen/Aupen) = 60 Maschen

Haben Sie verwinkelte Bauteile wie z. B. Zimmertiiren, Mobel oder sonstige verwinkelte Konstruktionen, verwenden Sie eher einen Spachtelmassen = kein Filter
etwas kleineren Diisendurchmesser (vorausgesetzt das Material Idsst dies zu) und einen geringeren Spritzwinkel.
Beispiel: Sie arbeiten an einer Fassade und verarbeiten einzA Domicil. Bei der Verarbeitung dieses Materials stort sie der hohe Allgemeine Richtwerte nach Materialart:

Materialauftrag ihrer Diisengrofe 525. Um den Materialauftrag zu reduzieren wechseln Sie z. B. auf eine 523 oder 521.
Diisenbohrungen (in 1/1000")
8-12 = Lasuren, Alkydharzlacke und Acryl-PU Lacke

4. Wie grop sollte Ihre Spritzstrahlbreite am Objekt sein? 12-15 = Grundierungen und Vorlacke
17-25 = Dispersionen (Innen und Aupen) und Kleber fiir Glasfasertapeten
Wie in Punkt 2 beschrieben, wir die Spritzstrahlbreite bzw. der Spritzwinkel bestimmt, wenn Sie in einem Abstand von 30 cm zur 27-35 = Flammschutz oder Bitumenmaterial
Oberfldche spritzen. Je breiter der Spritzstrahl (z. B. Diise 1235), desto schneller spritzen Sie gropere Oberflachen, der Materialver- 33-41 = Spritzspachtelmassen

bauch ist im Vergleich zu einem geringeren Spritzwinkel hoher. Mit einem kleineren Spritzwinkel (z. B. Diise 321) arbeiten Sie lang-
samer und der Materialverbrauch ist geringer. Je kleiner der Spritzwinkel, desto mehr Kontrolle haben Sie iiber den Spritzstrahl.
Bestimmen Sie Ihre Spritzstrahlbreite je nach Bauteil und Flachengrépe.



