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Wir bringen Farbe

TECHNISCHES MERKBLATT Nr.229

LawiDox Epoxidharz-Beschichtung

Lésemittelfreie und selbstverlaufende Industriebeschichtung mit OS 8 Zulassung

Abténbar iber GINZAMIY

I. Werkstoff

einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung ist eine hochwertige EP-Beschichtung fiir mechanisch und chemisch belastete
Beschichtungen und Belage auf Beton- und Zementestrichen, wie z. B. in Produktionsraumen, Lagerhallen, Werkstatten,
Parkh&usern, Garagen und auf Transporteinrichtungen wie Laderampen usw. Ldsemittelfreie und selbstverlaufende Industrie-
beschichtung mit einem ausgewogenem Produktprofil fiir vielseitige Anwendungen; einsetzbar als diinnfilmiger Belag (bis ca. 1,5
mm) von leichter mechanischer Belastung bis zur fliissigkeitsdichten Dickbeschichtung (3 bis 4 mm) mit hoher
Widerstandsfahigkeit, Kopfversiegelung fiir rutschhemmende Abstreubelage und als OS 8-Beschichtung fiir befahrbare,
mechanisch stark belastete Flachen.

Verwendungszweck Losemittelfreie 2-K-Epoxi-Industriebeschichtung mit universeller Anwendung

Anwendung hoch belastbare Beschichtung mit guter allgemeiner Chemikalienbestandigkeit
fir mineralische Untergriinde aus Beton und Estrich. Einsetzbar als rutschfestes
Oberflachenschutzsystem mit OS 8 Zulassung.

Farbténe kieselgrau RAL 7032 (Standard) sowie eine Vielzahl Farbtdne iber das
einzA-mix Farbmisch-System (einzA mix L Industrie mit den Basisfarben 1 und 3)
Hinweis Epoxidharze und Epoxidharz-Emulsionen weisen eine rohstoffbedingte Vergilbung auf.

Das entspricht den anerkannten Regeln der Technik und ist nicht zu vermeiden.

Um Farbtondifferenzen zu vermeiden ist es erforderlich, dass objektbezogen nur eine
einzige Charge verarbeitet wird, da alterungsbedingt bei der Verwendung unterschiedlicher
Chargen graduelle Farbtondifferenzen auftreten kénnen.

Glanzgrad glanzend

Spezifisches Gewicht ca. 1,42 glcm? (fertige Mischung)

Bindemittelbasis 2-komponentige Epoxidharz-Kombination

Mischungsverhaltnis Stammlack : Harter =4 : 1in Gew.%
Stammlack : Harter = 100 : 38 in Vol.%

VerpackungsgréRen 30 kg (nur im Farbton RAL 7032)

10 kg - 5 kg (Stammlack und Harter als Einzelpackungen)

Il. Eigenschaften und Verarbeitungshinweise

Chemikalienbestandigkeit bestandig gegen Wasser, Salze, Salzlosungen, Alkalien und Laugen sowie verdiinnte
Minerals&uren wie Salz- oder Schwefelsdure. Gute Besténdigkeit gegenuber vielen
Ldsungsmitteln, wie Benzin, Treibstoffe, Fette, Ole, usw. Bedingte Bestandigkeit besteht
bei konzentrierten Mineralsauren. Bei konzentrierten und verdiinnten organischen Sauren,
wie Ameisensaure oder Essigsaure, liegt nur eine kurzzeitige Bestandigkeit vor. Gegen-
Uber Chlorkohlenwasserstoffen, Ester, konzentrierter Salpetersaure u. a. besteht keine
dauerhafte Bestandigkeit. Bei besonderen Anforderungen an die Bestandigkeiten wenden
Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.
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Hinweis

Lichtbestandigkeit

Haftzugfestigkeit
Druckfestigkeit
Biegezugfestigkeit

Shore-Héarte D

Abrieb

Wasseraufnahme
Oberflachenschutzsystem OS 8

Vertraglichkeit
Verdiinnung
Verbrauch

Je nach Chemikalienexposition konnen Verfarbungen auftreten, die jedoch die technische
Funktion der Beschichtung nicht beeintrachtigen. Die Schutzfunktion der ausgeharteten
einzA LawiDox Bodenbeschichtung ist nach wie vor gegeben.

gut (innen). Unter UV- und Witterungseinfliissen sind Epoxidharze generell nicht dauerhaft
farbtonstabil. Eine von der Starke und Dauer der UV-Einwirkungen abhangige Vergilbung
und die damit verbundene Veranderung des Farbtons ist im System begrtindet und nicht zu
vermeiden.

> 1,5 N/mm? nach DIN EN ISO 1542
> 55 N/mm? DIN EN 196/1

> 45 N/mm? DIN EN 196/1

80 nach DIN 53 505 (7 Tage)

55 mg nach ASTM D 4060

<0,2 Gew.-% DIN 53 495

geprift und zugelassen mit Rutschhemmstufe R11/V4.

Die Priifung erfolgte auf Basis des Priifprogramm DIN EN 1504-2 unter Beriicksichtigung
der DIN V 18206 ,Oberflachenschutzsysteme fiir Beton aus Produkten nach der DIN EN
1504-2°, geman der Priifklasse ,0S 8 und ist im Prifbericht dokumentiert.

nicht mit anderen Produkten mischen
nicht verdlinnen, ist nur im Originalzustand zu verarbeiten

ca. 0,550 - 0,900 kg/m? als Kopfversiegelung und ca. 0,8 - 1,5 kg/m? als Diinnbeschichtung
ca. 1,3 - 1,5 kg/m? pro 1 mm Belagsdicke als Standardbeschichtung

Herstellung der verarbeitungsfahigen Mischung

Zugabe von Quarzsand

Topfzeit (Verarbeitungszeit)

Verarbeitungstemperatur
Verarbeitungsbedingungen

Verarbeitungshinweise

Bei Kombi-Gebinden liegt in einer Arbeitspackung das werkseitig gewogene Material im
genau richtigen Mischungsverhéltnis vor. Das Gebinde vom Stammlack der einzA LawiDox
Epoxidharz-Beschichtung hat ausreichendes Volumen zur Aufnahme der gesamten Menge
vom Haérter fiir die einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung.

Den Harter restlos in das Gebinde vom Stammlack leeren.

Die Vermischung erfolgt maschinell mit einem langsam laufenden Rihrgerét mit einer
Umdrehungszahl von 200 - 400 U/min und soll 2 - 3 Minuten betragen, bis eine homogene
schlierenfreie Masse entsteht. Zur Vermeidung von Mischfehlern wird empfohlen, das
Stammlack-/Harter-Gemisch grundsatzlich in ein sauberes Gefal umzuleeren und
nochmals kurz zu mischen (,Umtopfen®). Bei Teilentnahmen sind die Komponenten
aufzuriihren und im Mischungsverhaltnis auszuwiegen.

Die Zugabe erfolgt nach dem Mischen von Stammlack und Harter.

Geeignet ist feuergetrockneter Quarzsand der Kdrnung 0,1/0,3 mm.

Keine Quarzmehle oder Sandmischungen verwenden. Die Zugabemenge héngt von der
Schichtdicke, Temperatur und der Sandtype ab. einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung
kann iblicherweise mit bis zu 0,7 kg Quarzsand pro kg Beschichtungsstoff gefiillt werden.
Bei diinnen Schichten wird eine Sandzugabe nicht empfohlen, da auch die Verlaufseigen-
schaften verschlechtert werden.

max. 70 bis 90 Minuten bei 10 °C
max. 30 bis 35 Minuten bei 20 °C
max. 15 bis 20 Minuten bei 30 °C

Die Verarbeitung von einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung innerhalb dieser

Zeit ist zwingend erforderlich. Wir empfehlen die Verarbeitungszeit mit einer Uhr zu
kontrollieren.

mind. 10 °C (Raum- und Bodentemperatur) und maximal 30 °C

Die Temperatur an Objekt (Boden) und Raum (Luft) darf nicht unter 15 °C und/oder die
Luftfeuchtigkeit darf nicht mehr als 75 % betragen. Die Temperaturdifferenz zwischen
Boden- und Raumtemperatur muss kleiner als 3 °C sein, damit die Hartung nicht gestort
wird. Tritt eine Taupunktsituation auf, kann eine regulare Trocknung nicht erfolgen und
es treten Hartungsstorungen und Fleckenbildung auf.

Vor der Verarbeitung einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung auf die geeignete
Verarbeitungstemperatur von mind. 10 bis 15 °C bringen.
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Trocknungs. bzw.Hartungszeiten bei 65 % rel.Luftfeuchte

begehbar nach ca. 24 bis 36 Stunden bei 15° C

begehbar nach ca. 14 bis 18 Stunden bei 20° C

begehbar nach ca. 10 bis 14 Stunden bei 30° C

mechanisch belastbar nach 2 bis 3 Tagen

vollige Aushartung und chemische Belastung nach ca. 7 Tagen

Uberarbeitbar nach 18 - 24 Stunden, spatestens jedoch nach 48 Stunden bei 20 °C

Reinigung der Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit einzA Universal Nitroverdiinnung A I.
Gehértetes Material kann nur mechanisch entfernt werden.

Lagerung Trocken und frostfrei lagern. Ideale Lagertemperatur 10 - 20 °C.

Anbruchgebinde dicht verschlieRen und baldméglichst aufbrauchen.

lll. Anstrichaufbau bzw. Anwendungstechnik
Untergrundvorbehandlung und Verarbeitungsvorschriften

Der zu beschichtende Untergrund muss eben, trocken, staubfrei, ausreichend zug- und druckfest und frei von schwach haftenden
Bestandteilen und Schalen sein. Haftungsmindernde Stoffe wie Fett, Ol und Farbriickstédnde sind vorher durch geeignete Maf-
nahmen zu entfernen.

Lose und trennend wirkende Substanzen, wie z.B. Zementschldmme, Sinterschichten und Gummiabrieb miissen mechanisch mit
dafir geeigneten Werkzeugen entfernt werden. Bauseitig ist zu gewahrleisten, dass der Untergrund gegen aufsteigende
Feuchtigkeit isoliert ist.

Die Hinweise der Fachverbande, z. B. vom Bundesverband Estrich und Belag e.V. die ,BEB-Arbeitsblatter” KH-0/U und KH-0/S
in der aktuellen Fassung sind zu beachten. Untergriinde sind mechanisch vorzubereiten.

Beton- und Estrichflichen miissen mindestens einen Monat abgebunden haben und den Anforderungen der Mindestfestigkeits-
klassen B 25 nach DIN 1045, bzw. ZE 30 nach DIN 18 560, Teil 1 entsprechen. Fiir die Beschichtung geeignet sind Flachen, die
die Anforderungen der Giiteklasse C20/25 bei Betonbdden bzw. der Glteklasse CT-C35-F5 bei Zementestrich erfillen.

Die Oberflachenfestigkeit (AbreiRfestigkeit des Untergrundes) muss mindestens 1,5 N/mm betragen (AGI-Arbeitsblatt A 80).

Der zementgebundene Estrich muss auf die so genannte Haushaltsfeuchte ausgetrocknet sein, d.h. der Feuchtigkeitsgehalt
darf max. 2-5 % betragen. Dieser Wert wird im Regelfall nach einmonatiger Abbindung der Flachen erreicht. Im Zwesifelsfall
muss eine Feuchtigkeitsmessung mit dem CM-Gerét durchgefiihrt werden. Die Untergrundrestfeuchte darf bei Beton- und
Zementestrichbdden 4 CM% und bei Anhydritestrichen (Calciumsulfatestriche) 0,5 CM% nicht Gberschreiten.

Angrenzende Anstrichuntergriinde aus Eisen und Stahl, Zink oder Leichtmetall werden vor der Beschichtung nach entsprechender
Vorbehandlung mit einzA Lawirostal 2-K-Epoxi-Primer grundiert (bitte Technisches Merkblatt beachten).

Arbeitstechniken
einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung als Beschichtung:

Die Verarbeitung erfolgt sofort nach dem Mischen mit Rakel oder Zahnspachtel (z. B. Storch R2 fiir ca. 2 mm oder Storch R1
fiir ca. 1 mm) durch Aufziehen einer gleichmaRig dicken Schicht auf den vorbereiteten Untergrund. Das Produkt ist auf optimale
Entliftung eingestellt, trotzdem ist das Abrollen mit der Stachelwalze zur Verbesserung der Benetzung zum Untergrund, der
Verlaufsoptimierung und Luftblasenentfernung empfehlenswert. Das Abrollen mit der Stachelwalze soll etwas zeitversetzt nach
ca. 5-10 Minuten erfolgen. Um ansatzfrei zu arbeiten, immer frisch in frisch* arbeiten und vor Arbeitsbeginn Arbeitsfelder
festlegen. Abstreuungen wegen der Entliiftung nicht zu friih vornehmen, optimaler Zeitpunkt bei 20 °C nach 10 - 15 Minuten.

einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung als Abstreubelag:

Es ist solange abzustreuen, bis die gesamte Flache vollfldchig besandet ist. Wird die beschichtete Flache mit Nagelschuhen
begangen muss darauf geachtet werden, dass die Spuren der Nagelschuhe vor dem Absanden wieder zugelaufen sind.
Bei zu spétem Abstreuen kann es zu ungleichmaRigem Oberflachenbild und spaterer Glatzenbildung kommen.

Bei Abstreubelégen ist die Oberflache nach dem Erhérten der Grundschicht vom Uberschusskorn durch Kehren und Absaugen zu
befreien, bis sich keine Quarzkdrner mehr I6sen. Wenn die Oberflache eine geringe Rutschhemmung bzw. Rauheit aufweisen soll,
kann das vorliegende Sandbett leicht tberschliffen werden, um die Kornspitzen abzustumpfen. Dann die frische Mischung
portionsweise auf den Boden geben. Das Verteilen der Masse erfolgt dann mit einem glatten Gummirakel durch Abziehen und
Verteilen auf der Oberflache. Auf einen gleichmaRigen Auftrag achten und Pfiitzenbildung vermeiden. Zur ebenen Egalisierung
der Oberflache und zur Vermeidung von Glatzenbildung ist mit einer Nylon-Rolle nachzuwalzen. Arbeitsfelder ,frisch in frisch”
anarbeiten.
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Systemaufbauten

einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung als Diinnbeschichtung fiir normale bis mittlere Belastung (ca. 1-2mm):

1.

2.

Grundierung mit einzA LawiDox Epoxidharz-Grundierung

Verbrauch: ca. 0,3 - 0,4 kg/m?, je nach Untergrund.

Optional: Kratzspachtelung zur Herstellung eines ebenflachigen Untergrundes mit einzA LawiDox Epoxidharz-
Grundierung und Quarzsand 0,1 - 0,3 mm im Mischungsverhéltnis 1 : 0,8 Gewichtsteile

Verbrauch dieser Mischung: ca. 1,8 — 2,1 kg/m?, je nach Untergrund. Werkzeug: R1 Zahnrakel

Rakeln der einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung mit der Zahnspachtel (Stoch R1)

Verbrauch: ca. 2,0 kg/m?, je nach Untergrund.

einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung als Dickbeschichtung fiir hohe Belastungen (ca. 2-4 mm):

1.

Grundierung mit einzA LawiDox Epoxidharz-Grundierung
Verbrauch: ca. 0,3 - 0,4 kg/m?, je nach Untergrund.

R1 Kratzspachtelung zur Herstellung eines ebenflachigen Untergrundes mit einzA LawiDox Epoxidharz-Grundierung
und Quarzsand 0,1 - 0,3 mm im Mischungsverhéltnis 1 : 0,5 Gewichtsteile

Verbrauch dieser Mischung: ca. 1,8 — 2,1 kg/m?, je nach Untergrund. Werkzeug: R1 Zahnrakel

oder

R2 Kratzspachtelung zur Herstellung eines ebenflachigen Untergrundes mit einzA LawiDox Epoxidharz-Grundierung
und Quarzsand 0,1 - 0,3 mm im Mischungsverhaltnis 1 : 0,8 Gewichtsteile

Verbrauch dieser Mischung: ca. 2,6 - 3,0 kg/m?, je nach Untergrund. Werkzeug: R2 Zahnrakel

Aufrakeln der einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung mit der Zahnrakel (Storch R1)
Verbrauch: 1,8 - 2,1 kg/m? bei ca. 1-1,5 mm Belagsdicke.

oder

Aufrakeln der einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung mit der Zahnspachtel (Storch R2)
Verbrauch: 2,6 - 3,0 kg/m? bei ca. 2 mm Belagsdicke.

einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung kann mit Quarzsand (0,1/0,3 mm) bis zu 1 : 0,7 abgemischt werden.
Optional: Abstreuen Dekorchips.

einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung als homogener Abstreubelag gemaR OS 8 mit Rutschhemmstufe R11/V4:

1.

Kratzspachtelung zur Herstellung eines ebenflachigen Untergrundes mit einzA LawiDox Epoxidharz-Grundierung
und Quarzsand 0,1 bis 0,3 mm im Mischungsverhéltnis 1 : 0,8 Gewichtsteile
Verbrauch dieser Mischung: ca. 2,6 — 3,0 kg/m? (fertige Mischung), je nach Untergrund. Werkzeug: R2 Zahnrakel

Grundierspachtelung mit einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung unter Zugabe von ca. 15 % (1:0,15) Quarzsand
(0,3-0,8 mm). Die Beschichtung wird hierbei auf Kornstrarke gespachtelt.

Verbrauch: 0,8 kg/m2. Werkzeug: Traufel/Rakel

Vollfidchig abstreuen mit Quarzsand 0,3-0,8 mm fiir die Rutschhemmstufe R11/V4. Verbrauch: 6-7 Kg
Alternativ erhalt man mit Quarzsand 0,4-1,4 mm die Rutschhemmstufe R11/V6. Verbrauch: 7-8 Kg

Nach Erhartung den (iberschiissigen Sand abkehren, abstoflen oder sorgfaltig mit einem Industriesauger absaugen
bis sich keine Sandkérner mehr lésen.

einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung als Kopfsiegel mit dem Gummischieber auftragen und mit einer Nylon-
Rolle (z.B. Storch Visko Star 7) im Kreuzgang weiter verteilen und gleichmaRig abrollen.
Verbrauch: ca. 0,7 kg/m

Die Verbrauchsempfehlungen fiir die Rutschhemmung unbedingt einhalten.
Hinweis: Bei Anforderung OS8, muss die Schichtstarke der gesamten Beschichtung 22,5 mm betragen.

IV. Kennzeichnung und Sicherheitshinweise

Das Produkt unterliegt der Gefahrstoffverordnung. Alle erforderlichen Hinweise sind im Sicherheitsdatenblatt geman
CLP-Verordnung (GHS) nach der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 enthalten.

Jederzeit abrufbar unter www.einzA.com oder anzufordern unter sdb@einzA.com.
Kennzeichnungshinweise auf den Gebindeetiketten sind zu beachten !
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VOC-Gehalt nach Anhang Il der VOC-Richtlinie 2004/42/EG
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VOC Grenzwert Anhang Il A (Unterkategorie j): Lb: max. 500 g/l nach Stufe Il (2010)
VOC-Gehalt der verarbeitungsfertigen Mischung von einzA LawiDox Epoxidharz-Beschichtung: < 500 g/l

CE-Kennzeichnung gemal Anhang ZA 1 der EN 13 813

einzA Lackfabrik GmbH - 21109 Hamburg
12

EN 13813-SR-B1,5-AR0,5-IR7
Kunstharzestrichmortel/ -Beschichtung

far Innen, Aufbau gemaB Produktinformation

Brandverhalten: NPD
Freisetzung korrosiver Substanzen: SR
Wasserdampfdurchléassigkeit: NPD
VerschleiBwiderstand nach BCA: AR 0,5
Haftzugfestigkeit: B15
Schlagfestigkeit: IR7
Trittschallisolierung: NPD
Schallabsorption: NPD
Warmedammung: NPD
Chemische Bestandigkeit: NPD

NPD = No Performance Determined (Kennwert nicht festgelegt)

einzA Lackfabrik GmbH - 21109 Hamburg
12

1119

1119-CPD-0942

EN 1504-2

Oberflachenschutzprodukte
Beschichtung

LawiDox
Epoxidharz-Beschichtung
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LawiDox
Hirter fiir Epoi@?arz-Beschichnnng

e e ety
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Vorstehende Angaben sind gewissenhaft nach dem derzeitigen Erkenntnisstand der Priiftechnik zusammengestellt und sollen als Richtlinie gelten. Wegen
der Vielseitigkeit der Anwendung und Arbeitsmethoden sind sie unverbindlich, begriinden kein vertragliches Rechtsverhaltnis und entbinden den
Verarbeiter nicht davon, unsere Produkte auf Ihre Eignung selbstverantwortlich zu priifen. Im tibrigen gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Ausgabe 08/2024; damit verlieren alle bisherigen Merkblatter ihre Glltigkeit.
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